
SABIC   LDPE 7019EC挤出涂覆专用牌号®

性能
熔融指数(190°C, 2.16kg) 

密度

维卡软化点(10N)

熔点

典型值
7.0

0.919
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单位
g/10min

g/cm3

°C

°C

测试方法
ISO 1133

ISO 1183

ASTM D1525

SABIC方法

产品特点

典型性能

典型应用

无菌包装

纸张涂覆

复合软包装

注塑，母粒

聚丙烯编织

布涂覆
篷布涂覆

SABIC LDPE 7019EC是采用釜式法工艺生产的低密度聚乙烯(LDPE)，是为高速挤出涂覆加工设计的专用牌
号。与采用管式法工艺生产的LDPE相比，7019EC具有更宽的分子量分布，更高的长链支化度和更高的
熔体强度。7019EC用于挤出涂覆加工可降低出现颈缩(neck-in)和哑铃边(edge-bead)的工艺缺陷的可能
性。同时，7019EC还具有高透明性，低晶点，低气味和出色的热封性能。
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